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TRATTAMENTI SUPERFICIALI

ESTERNO SPESSORE SPECIFICA MARCA
SABBIATURA SA 2,5 - -— -

PRIMER ORGANICO ZINGANTE 1X75 MICRON CARBONZINC 858P  |APSA o equivalente
INTERMEDIO EPOSSI-AMMINO  CICLOALIFATICO 1X80 MICRON CARBOGUARD 890 APSA o equivalente
POLIURETANICA BICOMPONENTE RAL 6052 1X50 MICRON CARBOTHANE 834 APSA o equivalente
INTERNO SPESSORE SPECIFICA MARCA
SABBIATURA SA 3,0 - -— -
EPOSSI-AMMINICO BICOMPONENTE RAL BIANCO | 2X150 MICRON | APSACOAT140 APSA o equivalente
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TABELLA SALDATURE
N.B. TUTTE LE SALDATURE ESTERNE ED INTERNE DEVONO ESSERE ESEGUITE IN CONTINUO
W1 50 ESTERO W4 - W6 o esternO [ WO
OMATICOSAW = v r T . 5 .
CON MOLATURA E RIPRESA L\ 3\NTERNO ; AUTOMATICO SAW -
SUL LATO INTERNO MIG/ELETTRODO \UNTERNO | CON MOLATURA E RIPRESA INTERNO
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SOLUASG INTERNG MG ETTRODO. ; ESTERNO SAW N NTERNO N Mevo
N GJD ESTERNO INTERNO ~ . - -~
CONMOLATORA £ RIPRESA NTERNO g@?ﬂ%é@%@éﬁlﬁﬁool M = MIG CON RIEMPIMENTO
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DATI DI PROGETTO CORPO MATERIALI
NORME
PROGETTO 4 BAR MANTELLO P275NH SP. 8mm
PRESSIONE | ESERCIZIO 4 BAR FONDI P275NH SP. 10mm R=D
PROVA 6 BAR GOLFARI E ZANCHE DI ANCORAGGIO P275NH
) 50°C FLANGE ASTM A105
TEMPERATURA PROGETTO .C ,
ESERCIZIO °C 40°C MANICOTTI ASTM A106
NORMA CALCOLO EN 13445 TRONCHETTI ASTM A106
NORME COSTRUTTIVE EN 13445 PARTI INTERNE AISI 304L
FLUIDO ACQUA GUARNIZIONI EPDM 3mm
PERICOLOSITA" FLUIDO - BULLONERIA BULLONERIA IN ACCIAIO ZINCATA
PESO SPECIFICO FLUIDO 1 kg/dm’
CAPACITA’ PESO A WOTO
ITEM T o w | 180 PREVISTO 3600 kg
ENTE COLLAUDATORE COIBENTAZIONE ,
A QUANTITA’ RICH. 1 PESO IN ESERCIZIO
s mm ... PREVISTO  ---
A 1 500 UNI 2276 PN6 PASSO D’UOMO
B 1 500 UNI 2276 PN6 PASSO D’UOMO
C 1 1 500 UNI 2276 PN6 PASSO D’UOMO
F 1 150 |UNI 2278 PN10 USCITA ACQUA FILTRATA
D 1 150 |UNI 2278 PN10 ENTRATA ACQUA GREZZA
E 1 50 JUNI 2278 PN10 SFIATO
SIGLA N[ DN ACCOPPIAMENTO RIFERIMENTO SERVIZIO
ELENCO BOCCHELLI E ACCESSORI
E’ richiesto al fornitore dei filtri i sequenti certificati e relazioni:
. Conformita PED
. Collaudo
. Certificati materiali
e Schede vernici
e Report verniciatura
. libretto uso e manutenzione
e (alcolo strutture
e  (alcolo gancio
. Calcolo_sismico e _vento
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