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Titolo progetto:

PROGETTO ESECUTIVO

Comune di SCARPERIA

Nuova centrale di potabilizzazione "Autodromo”,

serbatoio di accumulo, centrale di pompaggio,
e collegamenti acquedotto e fognatura.

Titolo disegno:

Costruttivo FILTRI A CARBONE - diam. 3000 mm
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IMPORTANTE : Proprietd riservata di Publiacqua

; Vietata la Riproduzione e la Diffusione.

DISTINTA MATERIALI

POS. DESCRIZIONE MATERIALE
1 FONDO S 275 JR
2 VIROLA S 275 JR
3 PIASTRA P. UGELLI S 275 JR
4 GAMBA S 275 JR
5 ROMPIFLUSSO S 275 JR
6 TUBO - ingr. acqua AISI 304L
7 CONO AISI 304L
8 SOLLEVAMENTO S 275 JR
9 TUBO - ingr. aria AISI 304L
10 TUBO - sostegno S 275 JR

piastra
11 Piastra S275JR
M 3 | MANICOTTO DN 20 PN 10 PRELIEVO CAMPIONE
L 1 | MANICOTTOF. 2"
| 1 | MANICOTTOF. 2"
H 1 100 | 16 | 1092-1 | 114.3 | 6.02 | std. ENTRATA ARIA
G 1 100 | 16 | 1092-1 | 114.3 | 6.02 | std. ENTRATA ARIA
F 1 150 | 16 | 1092-1 | 168.3 | 6.35 | std. USCITA ACQUA
E 1 50 |16 [ 1092-1 | 60.3 | 5.54 | std. SFIATO
D 1 150 | 16 | 1092-1 | 168.3 | 6.35 | std. INGRESSO ACQUA
C 1 600 | 6 | 1092-1 [ 6096 12 | / PASSO D' UOMO
B 1 600 | 6 | 1092-1 | 609.6 | 12 | / PASSO D' UOMO
A 1 600 | 6 | 1092-1 | 609.6 | 12 | / PASSO D' UOMO
DN |PN| EN | @e | Sp. |SCH
POS. | N° SERVIZIO
FLANGIA TUBO
BOCCHELLI

PIASTRA PER PIPING@
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LATO INTERNO

SALDATURA MISTA SEMIAUTOMATICA MAG + AUTOMATICO SAW
PRIMA PASATA INTERNA MAG ; SECONDA PASSATA MAG ESTERNA
PASSATE SUCCESSIVE E RIEMPIMENTO ESTERNO SAW - PROCEDIMENTI OMOLOGATI
EN 288 O ASME IX - SALDATORI QUALIFICATI SECONDO EN 287 O ASME IX - ORGANISMO
DI CONTROLLO I.S.P.E.S.L. ON 0100

SALDATURA MISTA SEMIAUTOMATICA MAG + AUTOMATICO SAW
PRIMA PASATA INTERNA MAG ; SECONDA PASSATA MAG ESTERNA
PASSATE SUCCESSIVE E RIEMPIMENTO ESTERNO SAW - PROCEDIMENTI OMOLOGATI
EN 288 O ASME IX - SALDATORI QUALIFICATI SECONDO EN 287 O ASME IX - ORGANISMO

LATO INTERNO

DI CONTROLLO I.S.P.E.S.L. ON 0100

SALDATURA SEMIAUTOMATICA MAG
PRIMA PASSATA INTERNA, PASSATE SUCCESSIVE E RIEMPIMENTO ESTERNO -
PROCEDIMENTI OMOLOGATI EN 288 O ASME IX - SALDATORI QUALIFICATI SECONDO EN
287 O ASME IX - ORGANISMO DI CONTROLLO I.S.P.E.S.L. ON 0100

SALDATURA SEMIAUTOMATICA MAG
PRIMA PASSATA INTERNA, PASSATE SUCCESSIVE E RIEMPIMENTO ESTERNO -
PROCEDIMENTI OMOLOGATI EN 288 O ASME IX - SALDATORI QUALIFICATI SECONDO
EN 287 O ASME IX - ORGANISMO DI CONTROLLO I.S.P.E.S.L. ON 0100

SALDATURA SEMIAUTOMATICA MAG
PRIMA PASSATA E RIEMPIMENTO - PROCEDIMENTI OMOLOGATI EN 288 O ASME IX -
SALDATORI QUALIFICATI SECONDO EN 287 O ASME IX
- ORGANISMO DI CONTROLLO I.S.P.E.S.L. ON 0100




