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Sfiato automatico

Sfiato automatico

PROSPETTO LINEE DI FILTRAZIONE A SABBIA

LEGENDA

Collettore acciaio inox AISI 304 - arrivo acqua grezza

Collettore acciaio inox AISI 304 -

Collettore acciaio inox AISI 304 -

Collettore acciaio inox AISI 304 - arrivo aria lavaggio

Collettore acciaio inox AISI 304 -

valvola tipo LUG con attuatore pneumatico

valvola tipo LUG manuale per scarico manuale filtro

mm flangia libera acciaio inox AIS| 304

arrivo acque lavaggio

scarico acque lavaggio/aria

uscita acqua filtrata sabbia

TUTTE LE MISURE DEVONO ESSERE VERIFICATE IN
CANTIERE IN SEDE DI ESECUZIONE LAVORI
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